南通市疾病预防控制中心2023年设备一批采购

项目需求

请供应商在响应前和制作响应文件时仔细研究项目需求说明。供应商不能简单照搬照抄采购单位项目需求说明中的技术、商务要求，必须作实事求是的响应。如照搬照抄项目需求说明中的技术、商务要求的，成交后供应商在同采购单位签订合同和履约环节中不得提出异议，一切后果和损失由成交供应商承担。如供应商提供的货物和服务同采购单位提出的项目需求说明中的技术、商务要求不同的，必须在《商务技术部分正负偏离表》上明示，如不明示的视同完全响应。

一、有关要求说明（货物）

产品要求：

1、产品必须是全新、未使用过的原装合格正品，完全符合采购文件规定的质量、规格和性能的要求，达到国家或行业规定的标准，实行生产许可证制度的，应提供生产许可证；属于国家强制认证的产品，必须通过认证。

2、本项目允许进口产品投标。

二、采购标的要求
一标段：冷冻离心机（1台）
1. 最大相对离心力（rcf）： ≥ 20,913 × g（14,000 rpm）

2．离心时间：1 min ‐ 99 min，1 min 递增；

3．最大转子容量： 4 × 250 mL 离心管；

4．噪音水平：≤54 dB(A)（角转），≤58 dBa（水平）

5．最大容量：4 × 250 mL （水平转子），6 × 85 mL、48 × 1.5 /2.0 mL、20 × 5 mL Safe-Lock 管、48 × 15 mL 玻璃管（ 固定角转），10 × MTP（工作板转子）

6．具备自动识别转子、限速控制和转子失衡控制等功能，确保离心安全

7．可选择程序记忆功能，可存储不少于35 个用户程序

8． 转子使用寿命可高达 100,000 次

9．铝合金材质转子, 导热性好，保护温度敏感性样品

10．可选配5 ml Ep固定角转，离心力不小于20,913 × g

11．工作板转子，最大承载高度不小于89 mm

12．软加速/ 减速功能，可选10 个加速档和10 个刹车档，保护敏感样品，防止样品重悬

13．转子、转子盖、吊篮、吊篮盖和适配器均可高温高压灭菌（121 °C，20 分钟）

14. 定速计时功能，达到预定转速后才开始倒计时，提高离心重复性

15．产品要求通过CE 认证，CFDA 认证。

16． 可选配气密性转子盖，转子气密性经由第三方测试并认证，可高温高压灭菌

17．温度范围：-9 °C 至40 °C

18．快速制冷功能，只需15 分钟即可预冷腔体

19．待机冷却功能，离心机盖关闭的状态下保持设定温度 

20．转子在最高转速下，仍可以保持4 °C（需提供彩页证明）

21．自动待机功能，8 小时不使用后自动待机，节约能耗，延长压缩机使用寿命

22．内置冷凝水槽，避免水珠积聚，防止腐蚀


23 .动态压缩机控制，优化制冷性能 ，减少机器震动

24. 转子配置：

（1）6*85ml固定角转子一个（包含15ml和50ml适配器）；最大相对离心力：15,557 × g (11,000 rpm)；铝合金材质，耐化学腐蚀性强；34°转子孔角度，便于样品聚集；转子、转子盖和适配器可高温高压灭菌(121 °C, 20 分钟)

（2）30*1.5/2.0ml气密性固定角转子一个，最大相对离心力： 20,817 × g（14,000 rpm）；铝合金材质，耐化学腐蚀性强；34°转子孔角度，便于样品聚集；转子、转子盖和适配器可高温高压灭菌(121 °C, 20 分钟)

二标段：氮气发生器（1台）

1、 整机：一体式集成，包含空气压缩系统、净化系统、存储系统和氮气制备系统.
1.1氮气流速0~35L/min，典型工作性能30L/min@5kgf
1.2纯度99%

1.3最大工作氮气压力为8kgf，且压力可调，可满足前端设备的供气压力要求

1.4 PAEs(邻苯二甲酸酯)：无

1.5压力露点：＜－40℃
1.6使用环境温度：5~35℃
1.7适用环境湿度：0~80%，无冷凝

1.8工作噪声：<55分贝@1米
1.9电压220V,功率2.6KW 
1.10外形尺寸（长×宽×高 mm）：660x570x960 
1.11机箱：立体框架设计，采用优质3mm钢板加工成型，带静音隔层和大流量散热设计
2、空气压缩系统：

2.1内置多台无油静音空气压缩机，有平行优化技术和减振降噪措施，压力稳定性<0.03MP 
2.2 带变频处理器，优化空压机运行姿态，输出更平稳
2.3带空压机过载报警装置
3、净化系统：
3.1采用双段各4级共8级过滤净化系统
3.2过滤精度：颗粒<0.01um@0.003mg/m3
3.3高通量设计，空气处理量不小于1000L/min

3.4过滤系统带智能堵塞报警功能，避免因失效造成的损失

3.5干燥系统为采用双模块大流量干燥系统，确保获得干燥的空气流

3.6内置采用零级氮气净化器，保证获得高质量的氮气，<0.01ppm,CO2<1ppm
4、存储系统：

4.1内置大体积具有防腐涂层的储气罐，带安全阀设计，保证气流的高平稳度
4.2 内置智能传感器，可以按流速、压力和纯度的变化，同步优化压缩系统的工作状态 
5、氮气制备系统：

5.1  采用进口专业气体公司的非聚酰胺类的中空纤维膜，具备极强的抗水、抗污性能
5.2  采用复合型材料和膜钝化技术，保证分离膜具备上好的寿命和高通量（5年不换）
6、 辅助系统：
6.1设备配置自动排水系统
6.2断电自动切换模块
6.3气体稳压、稳流的双保险模块 
7、智能控制系统
7.1一键保修校验模块
7.2预留多种主流通讯接口
 验收:做空白对照和平行性双验收。有本地专业售后工程师
三标段：超纯水机（1台）
1. 以城市自来水为水源，内嵌的二级RO系统和大容量的DI离子交换纯化单元，可同时生产、二级RO水，DI高纯水，超纯水，水质量满足ASTM D1193-06、GB/T 11446.1-2013、GB/T33087-2016、GB/T6682-2008、CP、EP、USP、JP、CAP、CLSI等规定的水质标准要求。

2. 产水量≥13升/小时

3. 出水口（正面）：2个：去离子水、超纯水（侧面可出二级RO水）

4. 出水水质参数：

· 去离子水水质：

4.1 电阻率(25℃)：16MΩ.cm

4.2 微粒<1 /ml (>0.2μm)

4.3 细菌<0.01 CFU/ml

· 超纯水水质：

4.4 电阻率(25℃)：18.2 MΩ.cm

4.5 TOC：5ppb

4.6 微粒<1 /ml (>0.2μm)

4.7 细菌<0.01 CFU/ml

4.8 致热原(内毒素) <0.001 EU/ml 

4.9  RNA酶：1 pg/ml

4.10 DNA酶：5 pg/ml

4.11 蛋白酶：0.15 μg/ml

· 二级RO纯水：

4.12 电导率<5 μs/cm

5.1 操作系统：

5.2 智能化人机交互操作系统，5寸LCD彩色触摸电阻屏，分辨率:480×272，可全面了解滤芯，存储，水质状态、运行状态等信息。

5.3 可追溯的全面数据管理，存储3年的取水、报警和耗材更换记录等运行数据，通过云平台可实现产品生命周期的数据存储，无纸化数据管理，可通过USB或云平台导出下载数据，符合监管法规要求。

5.4 耗材管理，以结合水质、时间及处理量对耗材寿命进行管理，耗材具有原装序列号验证识别功能，防止耗材更错误。

5.5 超纯水循环与消毒功能：超纯水循环可设置间隔运行的时间，加药消毒可手动执行“循环消毒”、“取水口消毒”、“水箱补水”、“手动排污”、“停止消毒”。

5.6 系统可通过以太网、WIFI联网，实现远程数据采集、监控和管理功能，可从PC、WAP或微信登录云平台，了解设备运行信息，可连接到LIMS实验室信息管理系统或BMS楼宇管理系统，实现设备信息化。

5.7 3路水质监测及超标报警（进水、RO水、DI水或UP水）。电极常数0.01cm-1，温度灵敏度0.1℃，可同时显示温度补偿后的电导率/电阻率和水温。

5.8 2路（RO水、DI水或UP水）定量取水功能，且可实时显示RO膜脱盐率。

5.9 内置隔绝空气的纯水压力桶，通过FDA认证，用户储存RO水，随时应对大量取水需求。

5.10 系统配备同品牌60升储水箱，由HDPE聚乙烯材料制造，外层加入抗UV助剂，内层使用纯PE原料（需提供原厂证明文件），水箱需采用锥形底设计，桶体桶底部安装有排水阀，可排空水箱储水，水箱需标配复合空气滤器，可吸附CO2和有机物，水箱需具有独立的LCD显示功能，采用压力传感器进行液位测量，水箱液面、存储量（L）、存储百分比（%）等信息均可通过水箱LCD显示屏同步显示

5.11 整机以DC24V为主电源，全面使用弱电元件，系统具有2级权限管理，管理员用户与普通用户有严格的权限区分，便于管理，超纯水水质超标、耗材寿命终结均能报警，且所有报警信息可存储于主机和云平台，满足数据安全要求。

5.12 通讯接口要求：USB接口，可导出运行数据或升级版本，WIFI或RJ45接口，实现物联网和云平台连接。

5.13 机箱采用高阶的全注塑成型壳体，外观精美小巧，坚固耐腐蚀。

5. 纯化柱结构要求：

6.1  12英寸预处理柱，包含5um深层折叠PP纯化柱、活性炭纤维PC纯化柱（非普通碳棒/颗粒碳），采用独立封装设计，保证一致性且大幅度的延长更换周期。

6.2  陶氏RO膜片，可设置RO膜冲洗间隔和持续时间，延长RO膜寿命，RO膜采用整体封装的抛弃式组件，杜绝二次污染，RO水不合格自动排放功能，确保进入后端纯化组件的纯水质量。

6.3  纯化柱为关键性耗材，需采用大容量结构设计，单根树脂填量达1.36L/根，总量达4.08升，确保高品质出水、减少TOC析出，降低使用成本。

6. 试验台要求：

6.1 试验台尺寸≥120cm*70cm*80

6.2 试验台材料：1.2mm厚304不锈钢

7. 其他要求：

7.1 制造商需通过ISO9001、ISO14001、CE等认证，

7.2  所有参数需有制造商网页、产品彩页等资料作为佐证依据。

7.3  质保期：12个月（过滤耗材除外）

7.4  标配配置：主机-1台，纯化柱-1套，内置1.8升压力纯水桶1个，60升PE纯水箱-1个，304不锈钢试验台一个。

  三、质量要求

1.服务实施地点（采购人指定地点）。

2.供应商所提供的货物应是全新的和未使用过的，并符合国家有关制造标准和环保要求。

3.保证产品质量：保证所提供的产品内外包装的标志编号清晰，标签内容完整，盒签内容完整，防伪签内容完整，为最新批次的正品。产品严格按照要求生产，质量符合国家有关标准，保证产品的使用效果。如出现重大质量缺陷，供应商须无条件退货或更换同类产品；对因运输不慎造成的产品破损及数量不足等问题，立即补发，并承担运输费用。

4.保证及时供货：供应商接到采购人批次订货通知后，15个日历天内需将产品送到指定地点并根据采购人安排进行安装调试。严格按照协议所规定的方式、方法及时供货，保证在规定的日期内送达采购人指定地点，如因特殊情况不能按时交货，供应商以书面形式及时将原因和可能延误期限通知采购人，否则按照每天合同金额百分之一支付违约金，同时采购人有修改或终止该批次货物的合同的权利。
5.所供产品必须为原（新）材料，如其不符合规定的材料，一旦查出，责任及损失由成交单位承担。

二、售后服务
（一）此次采购的产品质保期不低于一年。从通过项目验收之日起计。软件（如有）终身免费升级。

（二）交付、验收合格使用后，按合同提供质保期内的免费保修服务。

（三）质保期内，设备若有故障，免费更换零配件；成交供应商接到采购人的报修通知后2小时内响应，48小时内进行维修，每次维修须派专业维修人员到现场。

（四）如现场不能维修解决的故障问题，须提供故障不能排除时的解决方案。

（五）江苏上海地区必需有维修人员。

（六）质保期满后，成交供应商须承诺提供终身维修服务，保证零配件供应，维修费用按照材料成本收取，免人工费。质保期满后，如设备故障，接到用户电话后技术人员须在 2 小时内电话沟通，48小时内到现场维修。

（七）免费保修期满后，采购人亦有权自行选择维保单位。

三、付款方式

项目验收合格后支付合同总价的95%，余款验收合格满一年后支付。款项由采购单位按相关财务支付规定办理支付手续。

四、验收
（一）验收要求
1.供应商须提供产品设备的验收方案，该方案须符合国家相关行业标准和验收标准。

2.货物到达采购人指定现场前，应提前1天通知采购人做好准备，由采购人会同有关单位和人员根据成交供应商提供的货物设备清单，进行现场验收；

3.成交供应商在完成项目后，若经采购人验收不合格，成交供应商承担所有责任。

（二）验收标准
1.谈判文件第三章“项目需求”中明确的标准和技术要求；

2.与合同货物有关的最新版本的中华人民共和国国家/国际标准和部颁标准；

3.成交供应商随响应文件提供货物制造国的制造及验收的官方标准或货物验收大纲，经采购方确认后，将作为对货物的验收依据之一；

4.成交供应商在澄清投标文件时作出的承诺，经采购方确认后，将作为对货物的验收依据之一；

5.货物性能考核指标：不得低于上述货物验收标准中的指标。具体指标签订合同时根据招标文件和投标文件确定。

